KAPPLER
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ROBOTERSCHWEISSEN

Die SchweiRerei der Kappler & Pausch GmbH ist flexibel ausgerichtet. Neben den manuellen SchweiBverfahren MAG, MIG und
WIG verfiigen wir iiber robotergefiihrte CMT- und WIG- SchweiBtechnik. Damit sind wir in der Lage, Bauteile aus Stahl,
Edelstahl und Aluminium vollautomatisiert, qualitatsgerecht fiir Sie zu schweiRen. Mdglich werden auch Diinn-
blechschweiungen von Aluminiumblechen (ab 0,5 mm), das SchweifRen von Bauteilen mit einer Lange bis zu 7 m sowie das
thermische Fiigen von unterschiedlichen Metallen wie Aluminium mit verzinktem Stahl.
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Drehmodul Drehkippmodul

WIG-Schweilltechnik (Station rechts)

Zweistationen-Roboteranlage mit g . BN
CMT- SchweifStechnik (Station links) und TR NS A\\\§\L f"

CMT mit Kamera
Die Anlage

Die Roboteranlage besteht aus einem Schweiliroboter der Firma Kuka mit AC-Antriebstechnik und absolutem Wegmesssystem, einer
Station mit Reitstockdrehvorrichtung sowie einer Drehkipp-Station mit Gegenlager. Der 6-Achsen-Knickarmroboter ist fir
anspruchsvolle Aufgaben und héchste Wiederholgenauigkeit konzipiert. Die Linearachse des Roboters verbindet beide Stationen. Das
Anlagenkonzept mit dem hangenden Roboter und dem Drehkippmodul bzw. dem Drehmodul ergibt eine sehr gute Zuganglichkeit an
den Bauteilen. Diese Anordnung ermdglicht den 2-Stationen-Betrieb mit dem Vorteil, dass wahrend in der einen Station die
Bearbeitung stattfindet, in der anderen Station das Be- und Entladen der Vorrichtungen erfolgen kann. Fiir groRe Bauteile kdnnen
beide Stationen miteinander gekoppelt werden.

FERTIGUNGSMOGLICHKEITEN

®= Stahl, Edelstahl, Alu, Kupfer, Messing: ab 0,5 mm
(mehrlagiges Schweiflen méglich daher nach oben offen)
= alle gdngigen Nahtformen, max. 6-7 mm Nahtstarke (in einer Lage)
= Werkstlickaufnahmen:
2.500 mm x 1.500 mm pro Station (Bauteilgewicht bis 500 kg)

7.000 mm x 1.500 mm in beiden Stationen
(Bauteilgewicht bis 1000 kg)
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Der SchweiRprozess

Das Verfahren CMT (Cold Metall Transfer) ist eine Weiterentwicklung des SchutzgasschweilRens (MIG/MAG). Beim Schweillen bewegt
sich der Draht vor - und sobald der Kurzschluss erfolgt, wird er wieder zuriickgezogen. Dieser exakt definierte Drahtriickzug bewirkt
einekontrollierte Tropfenabldse fiir einen sauberen, spritzerfreien Werkstofflibergang.

Zusatzlich wurde die Zweistationenanlage mit einer WIG-Schweiftechnik ausgestattet (WIG-Schweilten ohne Zusatzwerkstoff), um an
einem Bauteil beide Verfahren kombinieren zu kénnen.

Handschweifung (MAG) [ RoboterschweiRung (CMT) >

abgesetzt

hoher Warmeeintrag

SchweiBnahterkennung

DieAnlage der Képpler & Pausch GmbH ist mit einer optischen Schweillnahterkennung (Trackingkamera) ausgestattet. Damit kann die
Lage des zu schweillenden StolRes vor dem SchweilRen als auch der StoRverlauf beim Schweifen erkannt werden. So schweif3t der
Roboterimmer genau dortwo er auch schweiRen soll, auch wenn die Einzelteile Toleranzen aufweisen. Bei Bedarfkann die Kamera aus
Zuganglichkeitsgrinden automatisch abgelegt werden und der taktile Sensor kommt zum Einsatz. Mit dem berlihrenden Sensor st es
ebenfalls méglich die reale Lage von Positionen zu ermitteln. Ihre Bauteile werden immer qualitdtsgerecht geschweift.

ROBOTERGEFUHRTE SCHWEISSTECHNIK
lhre Vorteile:

v hohe SchweiRgeschwindigkeit (bis zu 2 m/min)

v qualitativ hochwertige reproduzierbare Schweifnahte

v Wiederholgenauigkeit +/- 0,1 mm

v DiinnblechschweiRungen ab 0,5 mm

v thermisches Fligen unterschiedlicher Metalle

v optische SchweilRnahterkennung durch Trackingkamera

v sauberer, spritzerfreier Werkstoffiibergang

v gute Spaltliberbriickung durch CMT-Verfahren (z. Alu bis 2,5 mm)
v’ minimaler Bauteilverzug durch geringen Warmeeintrag

Roboter: Typ RVL30-16 mit 6-Achsen-Knickarmroboter
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